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Разрешение Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору

№ РРС 48-0385 от 21.09.2009 на срок до 21.09.2014
Свидетельства на полезную модель № 10823, № 14995
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1 Назначение изделия

Соединения (замки), изготавливаемые по ТУ 3-07501343-07-97, являются соединительными элементами с повышенной износостойкостью резьбовых соединений и предназначены для соединения насосно-компрессорных труб (НКТ), применяемых при эксплуатации и ремонте нефтяных, газовых, нагнетательных и водозаборных скважин.
            Замки могут использоваться с НКТ по ГОСТ 633 -80, с НКТ по ГОСТ Р 52203-2004, с НКТ по утверждённым ТУ завода-изготовителя, с НКТ зарубежных производителей изготовленных по стандартам Американского нефтяного института (АНИ) с резьбой, соответствующей ГОСТ 633-80.
Использование износостойких замков обеспечивает увеличение срока службы НКТ за счёт:
            1) применения износостойкого упрочнения резьб в рабочем соединении замка, по которому происходит свинчивание – развинчивание при сборе колонны;
            2) исключения повреждения тела НКТ плашками ключей и плашками спайдера. 
Обозначение замка включает обозначение «ИС» и регистрационный (порядковый) номер, присвоенный предприятием-разработчиком конструкторской документации.

Пример обозначения:

ИС-75.000Ш   ТУ 3-07501343-07-97.

2 Состав изделия

2.1 В состав замка (рисунки 1 – 3) входят две детали:

            - муфта (короткая или удлинённая) или дополнительный переходник; 
            - переходник (короткий или удлинённый)
с упрочненной резьбой в рабочем соединении,  по которому происходит свинчивание НКТ в колонну. 

2.2 По дополнительному заказу потребителя, в состав изделия включают заглушки для защиты наружной резьбы деталей замка. Защитные заглушки для наружной резьбы переходников и муфт используются как при транспортировке изделий, так и при проведении технологических операций при эксплуатации.

2.3 Вместе с каждой упаковкой изделий и партией продукции, отгружаемой без тары (в соответствии с договором поставки) поставляется 1 экземпляр настоящего паспорта
 ИС-00.000 ПС.

3 Индивидуальные особенности изделия

3.1 Каждую деталь замка – муфту (дополнительный переходник) и переходник соединяют предварительно с НКТ. При проведении СПО свинчивание производят по рабочему соединению.

В замках в зависимости от назначения, используются:                       
            - муфты по размерам соответствующие муфтам по ГОСТ 633-80 или удлиненные муфты;

            - переходники – короткие или удлиненные.

           Короткие переходники предназначены для проведения спускоподъемных операций на колонне НКТ с использованием роторных ключей (гидророторов), удлиненные – гидроключей.

3.2 С целью исключения повреждения тела труб плашками спайдера, используют

удлиненную муфту с проточкой в средней части под захваты спайдера с одновременной установкой элеватора. Диаметр проточки равен наружному диаметру НКТ.

3.3 Монтаж деталей замка с НКТ в составе с муфтой по ГОСТ 633-80, выполняют в соответствии с рисунком 3. Используют удлиненный переходник  и дополнительный переходник с одной внутренней и одной наружной резьбой.          
           3.4  Вследствие того, что предварительное свинчивание деталей замка с трубами НКТ производится с более высокими моментами затяжки, чем при свинчивании рабочего соединения при проведении СПО, нерабочие резьбовые соединения муфты и переходника с НКТ остаются неподвижными. Свинчивание и развинчивание происходит только по рабочему соединению деталей замка, что обеспечивает увеличение срока службы НКТ.

ИС-00.000 ПС
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          4 Подготовка к монтажу НКТ и монтаж замков

4.1 При подготовке подвески НКТ для спуска в скважину, необходимо произвести монтаж замков в следующем порядке:    
          - снять (свинтить) с НКТ имеющиеся муфты (при монтаже в соответствии с рисунком 3  муфты не свинчивают) и произвести контроль резьбы с обеих концов труб (трубы и муфты при монтаже в соответствии с рисунком 3) на соответствие ГОСТ 633-80. На отбракованных трубах произвести перенарезку резьбы (замену муфты НКТ);   
          - собрать (свинтить) НКТ с деталями замка: на один конец трубы навинчивается переходник, на другой – муфта (короткая, удлиненная или дополнительный переходник).

Обращайте внимание на правильность монтажа удлиненной муфты в соответствии с рисунком 2 – муфта навинчивается на трубу муфтовым концом с фаской с×45( и не имеющим проточки, а муфтовый конец с заплечиками под элеватор и проточкой с маркировкой находятся ближе к торцу собранной трубы.
ИС-00.000 ПС

              Сборку производить с применением смазки Р-402 ТУ 301-04-020-92 или 
Р-2 ТУ 38.101.332-90 в зависимости от условий эксплуатации в соответствии с нормативными документами по эксплуатации НКТ.

Допускается применение смазок Р-416 ТУ 301-04-020-92, Р-113 ТУ 38.101708-78.. Моменты затяжки (свинчивания) деталей замков с НКТ должны соответствовать указанным в таблице 1; 
          - установить на наружную резьбу муфт и переходников защитные заглушки.

          Т а б л и ц а 1–Моменты затяжки деталей замков с НКТ, Н(м
	Обозначение

НКТ
	Группа прочности материала трубы по ГОСТ 633 -80

	
	Д
	К
	Е
	Л
	М
	Р

	33х3,5
	-
	380-450
	520-600
	-
	-
	-

	В 33х3,5
	-
	850-1000
	1200-1400
	-
	-
	-

	48 х 4
	-
	-
	800-900
	-
	-
	-

	60 х 5
	-
	-
	1300-1400
	-
	-
	-

	В 60 х 5
	-
	-
	2600-2900
	-
	-
	-

	73 х 5,5
	1600-1700
	1900-2000
	1900-2000
	2400-2500
	2400-2500
	-

	В 73 х 5,5
	-
	-
	2800-3100
	2800-3100
	3000-3300
	3500-4500

	73 х 7
	-
	2800-3200
	2900-3300
	-
	-
	-

	В 73 х 7
	-
	-
	3500-3800
	3500-3800
	-
	-

	73 х 10
	-
	-
	3500-3800
	-
	-
	-

	89 х 6,5
	-
	-
	2900-3200
	3500-3800
	-
	-

	89 х 7,34
	-
	-
	 3200
-3600
	3500-3800
	-
	-



           4.2  Эксплуатационные ограничения

            Эксплуатационные ограничения – критерии предельного состояния деталей замка при эксплуатации, контролируемые в процессе контрольно-сортировочных работ (разбраковке) и при проведении СПО согласно действующих нормативных документов по эксплуатации НКТ:

            - замок не ремонтопригоден.

Не допускается использование изделия при несоответствии (износе) резьбы требованиям ГОСТ 633-80. Повторное нарезание резьбы на деталях  замка не допускается; 
            - минимальная толщина стенки ниппельной части переходника под                                                                                                                                      резьбой в плоскости торца – 1 мм;
           - при достижении толщины стенки деталей замка предельной величины Smin, приведенной в таблице 2, детали подлежат замене.      
            Т а б л и ц а 2 – Предельная минимальная толщина стенки

	Условный диаметр сопрягаемой НКТ, мм
	Предельная минимальная толщина

стенки Smin, мм

	48

60

73

89
	3,2

3,8

4,2

5,0




5 Заметки по эксплуатации

            5.1 Меры безопасности при работе  изделия                                                                      

            К работе с изделием допускаются лица, достигшие 18 лет, изучившие конструкцию изделия, прошедшие инструктаж по технике безопасности и допущенные к работе с высокими и сверхвысокими давлениями.
           При работе с изделием руководствоваться «Правилами безопасности в нефтяной и газовой промышленности» ПБ 08-624-03.

                                                                                                                                       ИС-00.000 ПС
  5. 2 Использование изделия

НКТ, предварительно собранные с деталями замка, свинтить в колонну НКТ в соответствии с действующими нормативными документами по эксплуатации НКТ. Сборку производить с применением смазки Р-402 или Р-2 в зависимости от условий эксплуатации НКТ. Допускается применение смазки РУСМА-1 ТУ 0254-001-46977243-2002 для смазки рабочего соединения замка.
Рекомендуемые моменты затяжки рабочих соединений при сборке НКТ в колонну приведены в таблице 3.
Т а б л и ц а 3 – Моменты затяжки (свинчивания) рабочих соединений

                           при сборке колонны НКТ, Н(м
	Обозначение

НКТ
	Группа прочности материала трубы по ГОСТ 633-80

	
	Д
	К
	Е
	Л
	М
	Р

	33х3,5
	-
	280-350
	420-460
	-
	-
	-

	В 33х3,5
	-
	600-800
	850-1000
	-
	-
	-

	48 х 4
	-
	-
	650-750
	-
	-
	-

	60 х 5
	-
	-
	900-1100
	-
	-
	-

	В 60 х 5
	-
	-
	2000-2300
	-
	-
	-

	73 х 5,5
	1300-1500
	1500-1700
	1700-1900
	1900-2100
	1900-2100
	-

	В 73 х 5,5
	-
	-
	2200-2600
	2200-2600
	2500-2800
	2800-3300

	73 х 7
	-
	2200-2600
	2200-2600
	-
	-
	-

	В 73 х 7
	-
	-
	2400-2700
	2400-2700
	-
	-

	73 х 10
	-
	-
	2800-3300
	-
	-
	-

	89 х 6,5
	-
	-
	2200-2500
	2400-2700
	-
	-

	89 х 7,34
	-
	-
	  2500-2900
	2800-3300
	-
	-


Спускоподъемные операции проводить в соответствии с общими правилами безопасности регламентирующих документов по технике безопасности в нефтяной и газовой промышленности.

При подъёме НКТ с элементами (муфтой и переходником) замка с мостков  и опускании ее на мостки, наличие защитной заглушки на наружной резьбе обязательно.                                                                                                    
         Для предотвращения ослабления затяжки муфты и переходника на НКТ при спускоподъемных операциях:                                                                                                                                              
  - пользоваться только ручной задержкой муфты; 
            - захват трубным ключом производить по наружной поверхности переходника.                                                                                                                                          
           Во избежание раскручивания нерабочих соединений муфты и переходника на НКТ,      

 НЕ ДОПУСКАЕТСЯ:
            - захват трубным ключом  за наружный диаметр  НКТ; 
            - проведение  технологических операций  с вращением колонны  НКТ, оснащённых замками; (при использовании гидродвигателей для бурения или разбуривания пробок и т.п.).                               
ДОПУСКАЕТСЯ:

-  поворот (доворот) колонны НКТ для установки пакера в рабочее состояние по часовой стрелке.
Эксплуатация колонны НКТ, собранной с износостойкими замками, должна производиться в соответствии с инструкциями эксплуатирующей (нефтедобывающей) организации на выполнение технологических операций. По окончании подъема колонны НКТ, наружные резьбы закрыть технологическими заглушками.                                                                                                                                     
Данные по наработке и условиям эксплуатации замков должны быть записаны в паспорт-журнал, или документ аналогичного назначения, который оформляют и ведут на каждую колонну НКТ в эксплуатирующей организации.

ИС-00.000 ПС

           5.3 Техническое обслуживание

 Техническое обслуживание замков при эксплуатации включает в себя:                                       

 - нейтрализацию и промывку деталей замков совместно с НКТ после работ с кислотами;

 - контрольно-сортировочные работы (разбраковку) одновременно с НКТ с периодичностью, установленной эксплуатирующей организацией в соответствии с действующими нормативными документами по эксплуатации НКТ.

 Критерии предельного состояния замков до замены деталей приведены в 4.2.

 6 Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии изготовителя

 6.1 Назначенный ресурс рабочего резьбового соединения замка:

- не менее 200 циклов свинчивания-развинчивания, или суммарное количество СПО при проведении технологических операций с интенсивным воздействием на оборудование скважины – не более 60, в том числе технологических операций гидравлического разрыва пласта – не более 30 в течении срока службы 2 года, в том числе срок хранения 6 месяцев в консервации и упаковке изготовителя в складских помещениях, но не более срока службы НКТ.
             6.2 Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня приемки заказчиком, но не более 18 месяцев со дня изготовления.

 6.3 Гарантия считается исчерпанной  при достижении любой из ниже перечисленной наработки в течение гарантийного срока:   

 - 170 циклов свинчивания-развинчивания по рабочему резьбовому соединению;  

 - общее число технологических операций с интенсивным воздействием на оборудование скважины  - 60 СПО, в том числе не более 30 операций гидравлического разрыва пласта.

 6.4 Указанные ресурсы, сроки службы и хранения действительны при соблюдении потребителем требований действующих нормативных документов по эксплуатации НКТ и настоящего паспорта.

 6.5 Претензии по качеству не принимаются в следующих случаях:

 - несоблюдения правил и условий эксплуатации, обслуживания, хранения и транспортирования, установленных разделами 5 и 8 настоящего паспорта;

 - превышения регламентированных моментов свинчивания; 

 - проведения технологических операций с вращением колонны НКТ; 
             - проведения технологических операций с воздействием на колонну вращающих моментов, превышающих допустимые значения согласно 5.2;

 - эксплуатации замков, достигших предельного состояния согласно 4.2;

 - использования потребителем деталей замков, изготовленных самостоятельно или третьей стороной, а так же в случаях ремонта (перенарезания резьбы) деталей замка.

 6.6 Наработку и условия эксплуатации определяют по записям в паспорте-журнале на колонну НКТ.
 6.7 Изготовитель вправе затребовать от эксплуатирующих организаций сведения по эксплуатации:

-число СПО;

-число операций с интенсивным воздействием;

-число операций с ГРП и др.
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             7 Маркировка
 7.1 Маркировка нанесена на проточке переходника и наружной поверхности муфты ударным способом и включает:

 - наименование предприятия-изготовителя (товарный знак);
             - регистрационный номер замка (присвоенный предприятием-разработчиком конструкторской документации) – числовое обозначение без букв;

 - исполнение специальной поставки;

 - тип НКТ (обозначение труб с высаженными наружу концами – буква В, для гладких труб дополнительных обозначений нет);
             - условный диаметр НКТ, мм;

 - толщину стенки НКТ, мм;  

 - группу прочности материала; 
             - дату изготовления: месяц – двумя цифрами, год – двумя последними цифрами года.    
Примеры  нанесения маркировки:

 ПНИТИ 75 Ш 73 734 Е 04 12 – Замок ИС-75.000 для гладких НКТ по ГОСТ 633, специальной поставки. условного диаметра 73 мм, с номинальной толщиной стенки 7,34 мм, из стали группы прочности Е, изготовлено в апреле 2012 года ОАО ПНИТИ.

8 Хранение, транспортирование, утилизация

8.1 Изделия рекомендуется хранить в складских помещениях, под навесами, а при их отсутствии на специально подготовленных открытых площадках в консервации и таре изготовителя. Для защиты от повреждений открытую резьбу изделия защитить заглушкой, или обернуть в 2 слоя парафинированной бумагой по ГОСТ 9569-2006.

Детали замков, свинченные с НКТ, хранят в соответствии с требованиями по хранению НКТ.

Замки законсервированы консервационным маслом К-17  ГОСТ 10877-76. Расконсервацию производить протиранием ветошью, смоченной растворителем нефрас С 50/170 ГОСТ 8505-80 или уайт-спиритом ГОСТ 3134-78 с последующим протиранием насухо. Допускается не производить расконсервацию внутренних и наружных поверхностей перед использованием изделий по назначению.

Срок хранения замков без переконсервации  - 1 год.
По требованию заказчика резьбы могут быть законсервированы смазкой РУСМА-1      ТУ 0254-001-46977243-2002.

Срок хранения без переконсервации – 3 месяца.
Переконсервацию изделий проводят в случаях обнаружения дефектов временной противокоррозионной защиты при контрольных осмотрах в процессе хранения или по истечению сроков хранения.

8.2 Изделия транспортируют любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида, а  при перевозке железнодорожным транспортом – и техническими условиями погрузки и крепления грузов. 

                                                                                               ИС-00.000 ПС
8.3 Особые требования к утилизации не предъявляются.
       Изготовитель:
       ОАО Пермский научно-исследовательский технологический институт

       РФ, 614990, г. Пермь, ул. Героев Хасана, 41

       Тел./факс (342) 281-02-47, (342) 281-01-90
       Телетайп  Пермь  134155  ТЕМП

       E-mail:  info@pniti.ru
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