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Техническое задание на приобретение
электроэрозионного проволочно-вырезного станка
}

напменование:
электроэрозионньй проволочно-вырезной станок струйного типа
назначение:
предншначен для обработки любьтх токопроводящих материtUIов с высокой точностьЮ И

качеством поверхности при изготовлении детагrей ршличньж форм, рtвмеров,.тпобой тВерДОСТИ.

Технические характеристики :

Стан ок стрчйного типа с многократным использоваЕием
ЛЪ п/п Параметр Ед. изм. Значение

l Тип обработки "многопроходньй"
,) Размеры стола мм не менее 400х600

J. Перемещение по осям стола (Х, У) мм не менее 300х400

4. МаксимальнчIя высота зzготовки мм 300

5. Максимальная нагрузка на стол кг не менее 200

6. то.шrость обработки мм t0,006

7. Лучшая шероховатость поверхности, Ra, мкм },8

8. Средняя скорость реза стали 3 мм2/мин не менее 100

9. Угол накJIона проволоки о/мм не менее бо / 80 мм

l0. Электрод мм молибденоваrI провол ока а0 J2 . . .025

Необходимая комплектация:
. отображение координат осей Х, y с дискретностью
. функции поиска центра отверстия, края Детали
о оgвещение, огрuDкдение рабочей зоны
о нtlличие устройства для натяжения проволоки
о система Чпу на базе windows 7l|0 с функцией создание Уп кс IryJи> и загрузки чертежей

детапей с внешних носителей из других програп4мньтх продуктов (AutoCAD, КОМПаС)

. необходимое програN,lмное обеспечение дJIя сQздание упрttвJuIюIщ,Iх проГрulпdМ

о РSСХОДные матеРиалы: бухта (6 000м) молибденовой проволоки О0,18мм (не менее 5 шт.);

прецизионные нЕшрtlвJIяющие, концентрат СОЖ.'
. набор инструментов дJIя обсrryживаrrия.
. документация на русском языке (паспорт, руководство по экспJryатации и

прогрtlп{мированию)
В ТКП обязательно указать:

о срок постtlвки.
. стоимость расходIиков на скJIаде поставщика.
. харtжтеристики стойки (процессор, оперативIIая паNl:ять, емкость жесткого диска,

установлеЕнаrI версия Windows, модель и возможности системы ЧПУ).
. доставкУ до покупатеJuI, цеф-моfiтажные и пуско-наладочные работы, обучение персонала,

контроль тоtIности оборулования, изготовление тестовой детали. l.

. толщину реза
о мощность источника питания 

u'" 
" 

-"
:

. произво.щIтельность

. частоту тока

. территориальное расположение сервисной слryжбы.

Правила сдачи и приемкп:
окончательная приемка товара по качеству осуществJIяется в следующем порядке:

специалисты Поставщика в присутствии специалистов Покупателя производят контроль тоIшости
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