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техническое задание
на приобретение токарного станка с ЧПУ
Ё

Еrшмепованпе:
Токаркьй станок с ЧПУ

Сосrояпше:
оборулование должЕо бьггь новьпл, не бывшrлr,t в употреблении

Технические характерпстшкп (минимадцц_ц9л
}lъ
п/п

[Iашменование Ед.
изм.

Значение

рабочая зона
l Максимальньтй диаметр н4д станиной мм 770

2. максимальньй диап{етр над суппортом мм 420

J. Расстояние между центрап{и мм 1500

4. тип стшrины горизоЕт€tльнzlя

Шпиндель
5. Торец пшиндеJIя ISO702-1 :200 1 A2-11

6. Диаметр прЬходного отверстия мм а|40
7. Макс. частота вDаIцеЕия обlмин 1200

8. Мощпость привода шпиндеJIя
(постоянпая / пиковая)

кВт |8,5 l22

9. Реryлировка враIцения шпиндеJuI редуктор
Револьверная голЬВка

10. ось враIцеЕия гоповки горизонтztльная

1l. тип револьверной головки статическая

12. количество позиций шт l2
l3. Тип креплеIIия инструмепта vDI50
|4. Макс. сечение резца мм 32х32

15. Макс. сечение расточной держЕlвки мм а50
1б. система подачи сож через инстрр{ент

+ свободньй полив

Точность
17. To.rrrocTb позиционироваtrия Х мм 0.0l / 300

18. то.пrость позиционирования z мм 0.01 / 300

19. повторяемостъх l z мм + 0.005

20. Класс точности станка по ГоСТ 8-82 н
Спстема ЧIIУ

2|. Модель Fапuс Oi_-TF plus
* mапчаl suide

22. Дисплей 10.4

Общие параметры
2з. Тип наппавJuIюцшх " '] скольжения
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КомплектаIц|я:
Релуктор (коробка передач)

3-х кулачКовьй механшIеский фучной) патрон О4O0мм (16")

с комплектом твёрдьur и мягких кулачков

3адняя бабка с вратцtlющимся задЕим центром
Люнет неподвижньй 70-300 мм

МаптеР для устанОвки второго патрона сзади шпиндеJIя

Система ЧПУ Fапчс Oi-TF plus + mапча] gйde с дисплеем 10,4О'

Система подаtм сож, в том числе через инструN{ент

ьтоматическruI центализовчlннаJI система смазки

Маслоотделитель дискового типа

Конвейер для удаления стружки с тележкой

Кондиционер электро*чбч
Трансформатор
Пистолет для подачи сжатого воздуха

ПолнаЯ зtшIита рабочеЙ зоны (кабинетнЕlя защита)

Светодиодное освещение рабочей зоны
(освещеннgсть рабочей зоны Ее менее 500 пк)

Сигнаlrьная'паil{па (цветоваЯ иЕдикшIия состоfiIия станка)

Набор инструментов для моптФка и обстryживаниJI стаЕка

Комплект реryлируемьD( опор и анкерных болтов дJIя устtшовки станка

Комплект тешIической документации на русском языке
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Оснащепие револьверной головкп:
о Блок дJIя наружного точения фадиальньй) 32х32 х 8 шт.

о Блок дJIя торцевого точеЕия (осевой) 32х32 х 1 шт,

о Расточной блок а50 х8 шт.
о Переходные втупки а50,40 х б шт.
о Переходпые втулки а50-32 х 4 шт.
о Переходные втулки И50-25 х 4 шт.
о Переходные втулки о50,20 а50-|6; о50-10 х 1шт,

Правпла сдачи и прпемки:
окончательная приемка товара по качеству осуществJuIется в следующем порядке:

1. СпециалистЫ Поставщика В присутствии специаJIистов Покупателя произ_водят

контроJIь точности поставJIяемого товара согласно техничесКому паспОрту на ТоваР

(контрольные оправки доЕжIIы соответствовать гост р исо 230_1_2010)

2. Специашrсты Поставщика производят изготовление* партии тестовьтх деталей в

количестве l0 (лесяти) шт.

При подгОтовке КП включптчр стоимость оборудовапия:

ТаможеннуЮ oIlиcTKy, доставку дЬ покупатеJIя, шеф-монтФкнБIе и тryско-наладотIные

работы, инструктФк по работе с оббрулованием, коЕтроль точности оборуловани,I, изготовление

тестовой детали.
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